GEGENZUGMARKISE TYP G3 MH

Seitlich durch Schienen gefihrtes Fallrohr. Die Spannung des Behanges erfolgt durch eine
Gegenzugmechanik, die zwangsweise entsprechend der Tuchabwicklung das Fallrohr nach
vorne zieht. Einzel-bzw. mehrteilige Anlagen. Mit einen Motor sind maximal 2 Anbaufelder zu
betatigen.

Schienenverlauf: waagerecht oder schrag/senkrecht, mit Gefalle kleiner als 30 Grad. Bei Schrag/Senkrecht-
Anlagen Bogenradius 20 cm mit Umlenkrohr.

Fiuhrung: Aluminium GProfil 44x64 mm, bei Einzelanlagen mit einer seitlichen G-Nute zur Fihrung des
Fallrohres, Au3enseite geschlossen. Bei gekuppelten Anlagen mittlere Fihrung als Doppel-C-Nute ausgefuhrt, 54
X 64 mm. Abschlu3 der Profile durch gleichfarbige Aluminiumformteile an denen die Umlenkrollen fir die
innenliegenden Zugbander befestigt sind. Fiihrungskonsolen aus Aluminiumguf3.

Abdeckung: 2 - teilige Aluminium-Sonderprofile.

Wellensystem: Stabile Tuchwelle aus sendzimirverzinktem Stahl-Nutrohr , Durchmesser 78 mm, Wandstarke 1,2
mm. Befestigung der Behange mittels Schlaufe und Kunststoffkeder, wartungsfreie Rohrendkappen.

Antrieb Rohrmotor: Schutzart IP 43 mit Planetengetriebe, 230 V, Wechselstrom, Anschluf3leistung 300(VA) mit
eingebautem Thermo-Uberlastschutz und Kondensator und Doppelschalter fiir obere und untere Endabschaltung.
AnschluB Gber dreipolige Kleinsteckerkupplungen mit VDE-Prifzeichen, Schutzart nach DIN 40050 IP 54. Die
Motoren werden werkseitig mit dem Stecker versehen; die Kupplungen werden dem ausflihrenden Elektriker zur
Verfliigung gestellt. Zur Unterbringung der Steckerkupplung ist eine schlieBbare Rohrhiilse zu montieren, die in
Material und Oberflache den Fuhrungsprofilen angepalfit ist. Erforderliche Kabelquerschnitte: 4 x 0.75 gmm.

Wellenkonsolen: Die Wellenkonsolen sind als GuR3teil aus korrosionsbestandigem Aluminium der Legierung
231-G-AL Si,10 Mg (Cu) hergestellt. Sie nehmen die wartungsfreien Kunststoffkugellager bzw. Motorlager des
Wellensystems auf. Die Wellenkonsolen sind gleichzeitig als Sattel ausgebildet, an denen die Abdeckung
spannungsfrei befestigt wird.

Behang: Polyacryl (Leacryl oder Dolan), spinndisengeférbt, ultrafarb- und lichtecht, Material 100 % Polyacryl,
schmutzabweisend ausgeristet, fluor-carbonimpréagniert, faulnis- und verrottungsfest, Rei3festigkeit Kette ca. 150
(daN), Schul3 ca. 100 (daN), Gewicht ca. 300 g/gm, Wasserdichtigkeit >= 30 mbar. Zur Behangherstellung diurfen
nur qualitatskontrollierte Markentliicher verwendet werden. Der zu verwendende N&hfaden hat den hohen
Qualitatsnormen zu entsprechen, deshalb ist als Faden zwingend ein Teflonfaden mit hoher
Witterungsbestandigkeit (z.B. Fa. Gore, Typ Tenara) vorgeschrieben. Behang aus Bahnware, Sté3e und &ulRere
Umschlage in Doppelnaht. Alle N&hte in Doppelsteppstich oder gleichwertig (verhindert bei beschadigtem Faden
weiteres Auftrennen der Naht). Dessin nach Wahl aus Kollektion des Herstellers.

Fallrohr: Nutrohr mit integrierter Federwelle, Befestigung des Behanges mittels Schlaufe und Kunststoffkeder,
wartungsfreie Rohrendkappen. Die seitliche Fithrung des Fallrohres in den Schienen erfolgt durch fliegend
gelagerte Rollschlitten.

Gegenzugmechanik: Die Tuchspannung wird durch eine Spiralwelle, die geschiitzt im Fallrohr liegt, erreicht. Das
Fallrohr als Federwelle gleicht das unterschiedliche Abwickel/Aufwickelverhalten des Tuches bzw. des Zugseiles
aus, indem auf der vorgespannten Federwelle das Tuch auf- bzw. abgewickelt wird.

Oberflachen: Pulverbeschichtung (auf Polyesterbasis) aller sichtbaren Metallteile ausgenommen

Verbindungselemente aus Edelstahl (Schrauben etc.). Farbton nach Wahl aus der RAL-Farbkarte. Die DIN-
Vorschriften und techn. Vorbemerkungen sind zu beachten.

Alternativen: Oberflache siehe S. 6.01 und 6.02 6.06



